Tolerancja szerokosci dla tasm walcowanych na zimno

Okreslona szerokosé (w)

Okreslona
Grubose (t) 250 <w <600

Normalna | Dobra(F) | Precyzja (P) | Normalna | Dobra(F) | Precyzja (P) | Normalna | Dobra(F) | Precyzja (P) | Normalna | Dobra (F) | Precyzja (P)

0,05<t<010 +017/-0 +013/-0 +010/-0 +020/-0 +015/-0 +012/-0 +025/-0 +020/-0 +015/-0 +050/-0 +050/-0 +040/-0
025<t<050 +020/-0 +015/-0 +0]12/-0 +025/-0 +020/-0 +015/-0 +030/-0 +022/-0 +017/-0 +060/-0 +050/0 +040/-0
050<t<100 +025/-0 +020/-0 +015/-0 +025/-0 +022/-0 +017/-0 +040/-0 +025/-0 +020/-0 +070/-0 +060/-0 +050/-0
1.00<t<150 +025/-0 +022/-0 +015/-0 +030/-0 +025/-0 +017/-0 +050/-0 +030/-0 +022/-0 +10/-0 +070/-0 +060/-0
150 <t<2,50 - - +040/-0 +025/-0 +020/-0 +060/-0 +040/-0 +025/-0 +10/-0 +080/-0 +060/-0

250<t<300 -- - +050/-0 +03/-0 +025/-0 +06/-0 +040/-0 +025/-0 +12/-0 +1,0/-0 +0,80/-0



